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WEILER W35CNC

RADIALBOHRMASCHINEN

CNC-DREHMASCHINEN
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Universal CNC Prazisions-Drehmaschine
mit neuester Siemens-Steuerung ONE
und ShopTurn-Bedienoberflache
fur eine zukunftsweisende Ausbildung

/ZIWEILER

www.weiler.de
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KONVENTIONELLE/SERVOKONV. DREHMASCHINEN

TECHNISCHE DATEN

Serienausstattung

e 8-fach Scheibenrevolver mit Werkzeugaufnahme
DIN 69880 VDI20 hinter Drehmitte
mit und ohne AGW

e C-Achse bei Ausfihrung mit AGW

e Reitstock

e Zentralschmierung

e Festhaltebremse fiir Drehspindel

e Kihlmitteleinrichtung

e Maschinenvollverkleidung

e LED Arbeitsraumbeleuchtung

¢ Kegelhiilse MK6 auf MK4

e Feste Zentrierspitze MK4

e USB- und Netzwerkschnittstelle

Optionen

e Drei- und Vierbackenhandspannfutter
e Kraftspanneinrichtungen

e Spannzangeneinrichtungen

e Kraftbetatigte Reitstockpinole

e Hohlspindelanschldge

e Olnebel-Zentrifugalabscheider

e WEILER Condition Monitioring

etc.

Steuerung / Elektrische Ausriistung

e Steuerung Sinumerik ONE
mit 19“ TFT-Touch-Touchscreen (drehbar)

e CNC-Volltastatur

e Betriebsspannung 400V / 50 Hz

e Steuerspannung 24 V Gleichstrom

e Gerateversorgungsspannung 230V / 50 Hz

e Drehstrommotoren mit digitalem
Umrichtersystem Sinamics S120

e Absolutwertgeber in beiden Achsen

¢ Ausflihrung der Elektrik nach VDE 0100/0113

e Hoher Sicherheitsstandard durch doppelte
Uberwachung der Hauptspindel und Achsen
(Safety Integrated)

e AnschluBmaoglichkeit Nullung oder Trenntrafo

e Mehrstufiges anwahlbares
Energy-Control-System (CTRL-ENERGY)

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
Friedrich K. Eisler StraRe 1

D-91448 Emskirchen

Telefon +49 (0)9101-705-0

Fax +49 (0)9101-705-122
info@weiler.de | www.weiler.de

Arbeitsbereich W35CNC W35CNC
mit AGW

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser liber Bett mm 360 360
Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten mm 160 160
Drehdurchmesser mm 220 190
Bettbreite mm 260 260
I N R

Spindelkopf nach DIN I1SO 702-3 (DIN 55027) Gr.

Spindeldurchmesser im vorderen Lager mm 90 90
Spindelbohrung mm 57 57
Innenkegel MK

-——

Antriebsleistung 60% / 100% ED 9/7 9/7
Gesamtdrehzahlbereich U/min 1-4.500 1-4.500
Max. Drehmoment an der Spindel Nm 90 90

Vorschubbereich -——

Vorschubkraft langs 7000 7000
Vorschubkraft plan N 3000 3000
Vorschubbereich langs und plan mm/U 0,001-10 0,001-10
Max. Eilganggeschwindigkeit langs / plan m/min 15/10 15/10

Metrische Gewinde 0,1-400 0,1-400
Zoll-Gewinde Gg./ZoII 56-1/4 56-1/4
Modul-Gewinde mm 0,125-28 0,125-28
DP-Gewinde DP 224 -1 224 -1
Anzahl der Gewindegédnge max.

Reitstock -——

Pinolendurchmesser
140 140
MK 3 3

Pinolenhub mm

Innenkegel der Pinole

Scheibenrevolver hinter Drehmitte VDI20 8-fach 8-fach
DrehmeiRRelquerschnitt (Hohe x Breite) mm 16 X 16 16 X 16
Teilkreisdurchmesser mm 160 200
Flugkreisdurchmesser mm 320 350
Angetrieben Werkzeugstationen - 8
Drehzahl am Werkzeugantrieb U/min - 4000

Anwendervideos finden Sie
auf dem WEILER Channel bei

(i1 Tube|




