Prazision in allen Dimensionen

Radialbohrmaschinen

CNC-Drehmaschinen

E-Reihe
Prazisions-Drehmaschinen
mit Zyklenautomatik

Zyklengesteuerte Drehmaschinen

BLU@COMPETENCE

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative

Wwwlweiler.de des Maschinen- und Anlagenbaus

Konventionelle/Servokonv. Drehmaschinen



Werkzeugmaschinen fiir die ganze Welt

Die Firmengeschichte der WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
beginnt im Jahr 1938. Von Anfang an genossen die Prazisi-
ons-Drehmaschinen mit dem WEILER Typenschild den besten Ruf
in Handwerk und Industrie. 1990 wurde das Unternehmen von

der VOEST-Alpine Steinel Werkzeugmaschinen GmbH gekauft.
1991 (ibernahm Dipl.-Kfm. Friedrich K. Eisler die Geschaftsleitung.
Unter seiner Fiihrung wurde WEILER international ausgerichtet.

Das VOEST-Alpine Programm wurde in die WEILER Angebotspalette
aufgenommen, das gesamte Unternehmen restrukturiert und
schlieBlich nach Emskirchen verlegt.

Neuer Start in Familienbesitz

Seit 1995 befindet sich WEILER wieder in Familienbesitz.

Herr Dipl.-Kfm. Friedrich K. Eisler ist alleiniger geschaftsfihrender
Gesellschafter. Mit dem Eintritt seiner beiden S6hne Mag. Alexan-
der und Michael Eisler als Mitglieder der Geschaftsflihrung werden
bereits 2002 die Weichen fir die langfristige Weiterentwicklung
des Unternehmens gestellt. Die Neuausrichtung hat WEILER zu
einem renommierten, groBen Hersteller in Europa gemacht, der
schnell und flexibel auf individuelle Kundenwiinsche reagiert.




Qualitat beginnt in der eigenen Fertigung
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Faszinierendes Produktprogramm

Konventionelle Prazisions-Drehmaschinen und leistungsfahige
CNC-Drehmaschinen komplettieren das umfassende WEILER
Produktprogramm.

Es ist eines der vielfaltigsten am Markt:

Kein anderer Hersteller von Drehmaschinen bietet mehr Vielfalt
aus einer Hand. WEILER Maschinen setzen im Ausbildungsbereich
wie auch in der anspruchsvollen industriellen Produktion
weltweit den MaBstab.

Starkes Team ...

WEILER bildet selbst aus und beschaftigt derzeit insgesamt

500 Mitarbeiter. Sie entwickeln und produzieren innovative und
hochwertige WEILER Drehmaschinen und sie sorgen fir vorbildli-
chen Service und nahezu unbegrenzte Ersatzteilversorgung. Uber
140.000 weltweit ausgelieferte Maschinen dokumentieren die
auBerordentliche Akzeptanz der Maschinen ,made in Emskirchen”.

... und starker Standort

WEILER Maschinen werden in Deutschland entwickelt und herge-
stellt. Die hohe Wertschépfung vor Ort ist unser Bekenntnis zum
Standort Deutschland. Kein anderer Drehmaschinenhersteller ist in
Deutschland dhnlich stark aufgestellt. Eine leistungsfahige, hoch
wirtschaftliche Fertigung fir GroBkomponenten in Tschechien
erganzt die WEILER Fertigungsstrategie.



Die E-Reihe — maximiert Ertrag und Erfolg

WEILER Maschinen der E-Reihe sind Effizienz-Wunder. Energieeffizienz — ein wichtiges Anliegen von WEILER
lhre Ergonomie, Anwenderfreundlichkeit und Langzeitprazision WEILER zyklengesteuerte Drehmaschinen setzen Energiesparpoten-
sind die Basis flr schnelle, einwandfreie Ergebnisse. Einzigartig ziale mit der integrierten Software TIM um.

macht sie die untbertroffen komfortable, von WEILER entwickelte
Steuerungsoberflache. Damit kénnen zahlreiche in der Steuerung Energieeffizienz mit TIM bedeutet:

abgelegte Zyklen auf Knopfdruck abgerufen werden. Sie laufen T imergefiihrter Not-Aus-Betrieb aus dem Standby-Modus

dann einzeln oder auch aneinandergereiht automatisch ab. Das nach Vorgabe des Betreibers

zahlt sich fir Sie aus: durch kirzere Programmierzeiten und eine

wesentlich effizientere Einzel- wie auch Kleinserienfertigung. I ntelligentes Antriebsmanagement mit Energierlickspeisung:
Dynamisches Energiemanagement steuert den Energiefluss

Typisch E-Reihe: bis zu 3 x effizienter! innerhalb der Maschine. Uberschiissige Bremsenergie wird

In der Summe kann jede E-Maschine bis zu drei konventionelle nicht sinnlos in Wérme umgesetzt, sondern ins Netz zuriick

Maschinen ersetzen. Maximale Effizienz herrscht — dank moderns- gespeist.

ter, energiesparender Antriebe —auch beim Energieverbrauch.
M aschinenzustands-Energiemanagement der Nebenaggregate:

Setzen Sie auf das Original! Nur die fir den aktiven Bearbeitungsprozess bendtigten
WEILER hat die zyklengesteuerte Drehmaschine erfunden. Unsere Nebenaggregate sind zugeschaltet, alle anderen sind still-
Erfahrung, unser Qualitdtsbewusstsein und unsere Software- gelegt.

Kompetenz zahlen sich fiir Sie aus: in der taglichen Arbeit und in

lhrer Bilanz.

Endmontage der Baureihe E90/E110/E120



Ein wichtiges Einsatzgebiet der Maschinen
der E-Reihe sind der Energiesektor und

die Férderindustrie. Dariiber hinaus gibt es
jedoch wohl kaum eine technische Branche,
die keine WEILER Drehmaschine der E-Reihe
im Einsatz hat.

Komponenten von beeindruckener GréBe
werden in hdchster Prazision bearbeitet




Die WEILER Bedienoberflache der E-Reihe

Einfache und schnelle Kommunikation zwischen Mensch und Maschine.
Ohne Vorkenntnisse schnell am Ziel — dank der WEILER SL2 Steuerung

Die 3 Grundsatze fir die Arbeit mit allen
Maschinen der E-Reihe:

1) Einfache Werkstiicke werden wie auf
einer konventionellen Maschine gefertigt,
jedoch besser.

2) Komplizierte Werkstiicke werden wie auf
einer konventionellen Maschine gefertigt,
jedoch schneller.

3) Komplexe Werkstlicke werden wie auf einer
CNC-Maschine gefertigt, jedoch einfacher.

Ubersichtliche Bedienoberfliche mit 15”-Bildschirm und
zusatzliche Folienvolltastatur mit Kurzhubtasten

Auch ohne Programmierkenntnisse flhrt die intelligente WEILER
Software miihelos durch das Programm. Mit der Zyklenautomatik
kontrollieren Sie Ihre E-Maschine wie eine ,Handbediente”. Oder
Sie programmieren die Kontur des Werkstlicks komplett mit Hilfe

des Geometrieprozessors bis hin zur automatischen Schnittpunkt-

berechnung. Weitere Informationen hierzu finden
Sie im WEILER Steuerungsprospekt.

Manuelles Drehen

»V-konstant, orientierter -, Spindelhalt”
» Anschlagdrehen in allen Achsen

» Kegeldrehen beliebiger Winkel

» Radiusdrehen

» Abspeicherbare Einfachzyklen

Abspanzyklus

» Leistungsfahiger Konturrechner zur Berechnung von
unbemaBten Punkten

» Einfaches Verandern einer bestehenden Werkstiickkontur

» Freie Rohteildefinition fiir Schmiede- und Gussteile

» Uberwachung der Werkzeugwinkel

Gewindezyklus

» Steigungen: metrisch, Zoll, Modul, DP

» Zustellarten: Flankenzustellung, API-Modus fir 6I- und
gasdichte Gewinde, Trapezgewinde

» Gewindenachschneiden: Ubernahme mittels -, Teach In"
oder auch manuelle Nacharbeit

Z/WEILER

Schnittstellen zur Dateniibertragung
» USB

» Netzwerkschnittstelle

» V24 / RS232 (optional)

DXF-Datei-lmport (optional)

» Ubernahme der Werkstiickkontur von komplett importierten
Zeichnungen im DXF-Format aus unterschiedlichsten CAD-Sys-
temen

» Freie Selektion von Layern und Konturelementen

» Spiegeln und Skalieren der Werkstiickkontur

DIN-ISO-Programmierung
» Erstellen, Bearbeiten und Abarbeiten von DIN-ISO-Programmen
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Einfache Eingabe und Anzeige der
Maschinendaten

Die Maschinen- und Bearbeitungsdaten
werden praxisorientiert eingegeben und
ubersichtlich angezeigt.

Werkzeugverwaltung

Gewindezyklus

Die einfache, menigestiitzte Eingabe
und Verwaltung der Werkzeugdaten mit
Maglichkeit zur Anlage einer Anwender-
Technologiedatenbank.

Die Eingabe der Gewindegeometrie
erfordert nur wenige Daten.

Abspanzyklus-Technologie

Abspanzyklus-Geometrie

Simulation

Das Abspanen ist langs und plan mit
beliebigen Technologien maglich.

Einstechzyklus

» Vielféltige Bearbeitungstechnologien
— Standardeinstechen
— Auskesseln
— Stechdrehen

— Schlichtzyklus fiir vorhandene Einstiche
» Einstiche auf Kegeln und abgesetzten Durchmessern
» Schnelle Konturbeschreibung ohne Rechenaufwand

Die Kontur wird durch Aneinanderreihen
einfacher Konturelemente erzeugt.

Die Schnittpunktberechnung erfolgt
automatisch.

Die Bearbeitung von Werkstlicken
kann dber Strich- und Vollgrafik
simuliert werden.

Gewindeschneidzyklus

» Einfadeln in ein bestehendes Gewinde bei stehendem
oder drehendem Werksttick

» Schneiden mehrgangiger Gewinde ohne Startpunktversatz

» Schneiden fast aller Gewindearten z. B. API, degressive,

progressive Steigungen
» Drehzahlveranderungen wahrend der Bearbeitung mdglich

Lochkreisbohrzyklus (optional)

Fir die Herstellung von Bohrungen und Gewinden kann
die Bohrachse in X oder Z gewahlt werden.

Bohr- / Fraszyklus (optional)

» Stirnfrasen (z. B. 4-Kant)

» Bohrmuster

Grafik

» Gravur

» Mantelfrasen (z. B. PaBBfedernut)

» Strichgrafiksimulation, Vollgrafiksimulation

Rohteilkonturbeschreibung

Durch einfache Eingabe der Kontur vorgeformter Werkstticke
ist ein wirtschaftliches Arbeiten méglich.



E30: kompakter Erfolgsgarant

E30 x 750

Auch die kleinsten E-Maschinen bieten bereits digitale Antriebs-
technik und sind mit modernsten CNC-Steuerungen sowie der
anwenderorientierten WEILER Software ausgerustet.

Die Maschine

» ermdglicht die Werkstlickfertigung in hochster Prazision

» bietet hohe Drehzahl bei hdchster Laufruhe fir feinste Werk-
stlickoberflachen

» ermdglicht hohe Feinflihligkeit beim manuellen Drehen durch das
mit dem Bettschlitten mitfahrende Bedienpult mit Handradern

» gewahrleistet ergonomisches Arbeiten durch gute Zugénglichkeit

» ermdglicht ermiidungsfreies Programmieren durch schwenkbare
Bildschirmeinheit

» bietet mehrere den Anforderungen angepasste Verkleidungs-
varianten

Technische Daten -

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser Uber Bett
Umlaufdurchmesser tiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
SpindelkopfgroBe nach DIN 55027
Spindelbohrung

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Drehzahlbereich

Vorschubkraft 1angs
Eilganggeschwindigkeit langs/plan
Vorschubbereich
Gewindesteigungsbereich
Reitstockpinolen-g

Innenkegel der Pinole
Maschinengewicht ca.
Abnahmegenauigkeit

mm
mm
mm
mm
mm
kw
Nm
Gr.
mm
mm

min-!

m/min
mm/U
mm
mm
MK
kg
DIN

750
330
160
180
240
11/9
165
5
40,5
70
1-4.500
6.000
8/4
0,001-50
0,1-2.000
50
3
1.600
8605

1.000
435
200
260
330

20117
450

6
66
110
1-3.500
10.000
8/4
0,001-50
0,1-2.000
65
4
3.400
8605



E40: ergonomisches Kraftpaket

E40 x 1000

8-fach-Scheibenrevolver ohne/mit Werkzeugantrieb
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Die zyklengesteuerte Drehmaschine WEILER E40 beeindruckt

durch ihre enorme Zerspanungsleistung. Diese ermdglichen der
Hauptantrieb mit 20 kW Antriebsleistung und der neu konzipierte
Spindelstock mit einer Spindelbohrung von 66 mm sowie das starke
Bett mit 330 mm Breite. Diese Leistung kombiniert die WEILER E40
mit Top-Ergonomie: Die Steuerung ist frei schwenkbar, Arbeitsraum
und Bedienelemente sind ,sauber” voneinander getrennt. Drei
Schiebehaubenvarianten erméglichen die perfekte Anpassung an
das zu bearbeitende Teilespektrum.



E50"°: Kraft und Prazision in Perfektion

E50MP x 2000

Die E50"P ist die richtige Entscheidung, wenn eine Maschine fiir
komfortables, leistungsstarkes Drehen gefordert ist. Die 50H°

bietet Leistungsfahigkeit und Prazision und Uberzeugt selbst
anspruchsvollste Anwender durch geringen Platzbedarf, niedrigen
Energieverbrauch, hohe Wartungsfreundlichkeit und ein innovatives,
besonders anwenderfreundliches Design.




E60: starkes Konzept und pure Power

E60 x 1000

Die E60 iberzeugt durch ein ausgewogenes Maschinenkonzept
mit hoher Zerspanungsleistung. Dafiir stehen ein Hauptantrieb
mit 25 kW Antriebsleistung in Verbindung mit einem zweistufigen
ZF-Getriebe zur Verfligung.

Der robuste Spindelstock, die starke, préazisionsgelagerte Haupt-
spindel mit 83 mm Spindelbohrung und das stabile, stark verrippte
Bett mit 380 mm Breite sind die Garanten fiir optimale Arbeits-
ergebnisse in-punkto Oberflachengiite und Prazision.

Die schwenkbare Bildschirmeinheit bietet erhéhten Bedienkomfort
bei der Dateneingabe.
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Technische Daten -m-a-

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser iiber Bett
Umlaufdurchmesser iiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
SpindelkopfgroBe nach DIN 55027
Spindelbohrung

Spindeldurchmesser im vorderen Lager

Drehzahlbereich

Vorschubkraft langs
Eilganggeschwindigkeit ldngs/plan
Vorschubbereich
Gewindesteigungsbereich

Reitstockpinolen-@
Innenkegel der Pinole

Maschinengewicht ca.

Abnahmegenauigkeit

1.000-2.000

mm 570
mm 340
mm 340
mm 350
kw 20/17
Nm 1.300
Gr. 8(11)
mm 83 (165)
mm 120 (240)
mint (17300
N 12.000

m/min 10/5

mm/U  0,001-50
mm 0,1-2.000
mm 80
MK 5

g 3800/4300
9 (4.100/4.600)

DIN 8605

1.000-2.000

650
400
380
380
25/20
1.700
8
83
120
1-2.500

12.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
100
5

5.200/6.400

8605



E70 und E80: anwenderfreundliche Riesen

X BORBED.
PR

E80 x 3000

Wie bei den kleineren Maschinen wird die gute Zuganglichkeit
und Bedienbarkeit auch bei der MaschinengréBe E70 und E80
aufrechterhalten.

Die Maschinen der Baureihe 70 und 80

» sind mit hoher Antriebsleistung und mechanischem
Spindelkastengetriebe fiir hohe Drehmomente ausgestattet

» bieten groBe Spindelbohrungen: 106, 165 und 216 mm

» werden selbst noch in dieser BaugroBe mit erhohter
Genauigkeit (Werkzeugmachergenauigkeit DIN 8605)
abgenommen

» kénnen zur weiteren Produktivitatssteigerung mit vielen
erprobten Werkzeugsystemen und Zusatzeinrichtungen
ausgestattet werden

EWEILEXWIETC

Technische Daten -—-51-

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser tiber Bett
Umlaufdurchmesser tiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
SpindelkopfgroBe nach DIN 55027
Spindelbohrung

Weitere Spindelbohrungen
Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Drehzahlbereich

Vorschubkraft langs
Eilganggeschwindigkeit langs/plan
Vorschubbereich
Gewindesteigungsbereich
Reitstockpinolen-g

Innenkegel der Pinole
Maschinengewicht ca.
Abnahmegenauigkeit

mm
mm
mm
mm
kw
Nm
Gr.
mm
mm
mm

min-!

m/min

mm/U
mm
mm
MK
kg
DIN

1.000-6.000
720
430
410
480
37/30
3.150
11(15)
106
165/216
150 (240)
1-1.800
20.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
115
6
4.500/ 9.000
8605

e -

1.000-6.000
800
510
410
480
37/30
3.150
11 (15)
106
165/216
150 (240)
1-1.800
20.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
115 (140)
6
5.000/ 9.500
8605




Bohrbock mit zusatzlicher Abstiitzung

Ausfiihrung mit getrennt verfahrbarem

Steuerungsbedienpult

8-fach-Scheibenrevolver mit angetrie-
benen Werkzeugen, Schaft-g 40 mm

Verstarkter Reitstock mit Pinolendurchmesser
140 mm (nur bei E80)

Mitlaufende, selbstzentrierende Linette,
hydraulisch betatigt

Ausflihrung mit zweiter Schiebeschutzhaube
und Spritzwand

Werkzeugtragerkopf zum Drehen,
Bohren und Frasen

Reitstockpinole hydraulisch betatigt

Feststehende, selbstzentrierende Liinette,
hydraulisch betatigt -



E90/E110/E120: prazise Giganten

Die Modelle dieser Baureihe spielenin der Klasse der
Schwergewichte —mit allen Typen kénnen respektable
Werkstiickgewichte bis zu 10.000 kg bearbeitet werden.
Die gute Zuganglichkeit und Bedienbarkeit zeichnet auch
diese Modellreihe besonders aus.

Die Maschinen der Baureihe 90 bis 120

» sind mit Drehlangen von 2.000 bis 15.000 mm und
langer lieferbar

» kdnnen mit Spindelbohrungen 128, 165, 262 und
362 mm ausgestattet werden

» sind mit hoher Antriebsleistung und mechanischem
Spindelkastengetriebe fiir hohe Drehmomente aus-
gestattet

» konnen zur Produktivitatssteigerung mit vielen er-
probten Werkzeugsystemen und Zusatzeinrichtungen
versehen werden

» werden in dieser BaugroBe mit erhhter Genauigkeit
nach DIN 8606 abgenommen

Technische Daten -“-ﬂ--ﬂ-

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser Uber Bett
Umlaufdurchmesser tiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
SpindelkopfgroBe nach DIN 55027
Spindelbohrung

Weitere Spindelbohrungen

Spindeldurchmesser im vorderen Lager

Drehzahlbereich

Vorschubkraft langs
Eilganggeschwindigkeit langs/plan
Vorschubbereich
Gewindesteigungsbereich
Reitstockpinolen-g

Innenkegel der Pinole
Maschinengewicht ca.
Abnahmegenauigkeit

mm
mm
mm
mm
mm
kW
Nm
Gr.
mm
mm

mm
min-!
N
m/min
mm/U
mm
mm
MK

kg
DIN

2.000-15.000
900
530
590
600
45/37
6.000
1(15/20)
128
165/262/362

178/235/330/
448

1-1.120/1-900/
1-700/1-500

20.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
140
6
8.500/18.000
8606

2.000-15.000
1.100
730
590
600
45/37
6.000
1(15/20)
128
165/262/362

178/235/330/
448

1-1.120/1-900/
1-700/1-500

20.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
140 (180)

6 (metr. 100)
9.500/19.000
8606

2.000-15.000
1.200
830
590
600
45/37
6.000
1(15/20)
128
165/262/362

178/235/330/
448

1-1.120/1-900/
1-700/1-500

20.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
140 (180)

6 (metr. 100)
10.500/20.000
8606
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Verstarkter Bohrbock mit zusatzlicher Ab-
stlitzung und Aufnahmebohrung 160 mm

Reitstock mit automatischer Klemmung
und eigenem Antrieb

Ringlnette mit 270 mm
Durchmesser

Y-Achse 200 mm Hub (nur bei E110/E120) Pneumatisch betatigtes Vorderendfutter und fest- Einschvvgnkb.are _C—Aghse
stehende Liinette :



E150/E175/E200: Rekordhalter in GroBe und Prazision

S

In der absoluten Oberklasse, sowohl was ihr Gewicht, aber auch die Dimensionen
der Werkstiicke angeht, spielen die beiden schwersten Maschinen der WEILER
E-Reihe. Auch sie gehen auf das bewahrte Weipert Konzept zuriick, auf dem WEILER
seit Jahrzehnten aufbaut. Kundenspezifische Sonderldsungen sind unsere Starke.

Die Maschinen der Baureihe 150 bis 200

»sind mit Drehlangen von 2.000 bis 15.000 mm und langer lieferbar

»konnen mit groBen Spindelbohrungen ausgestattet werden:
262, 362 und 450 mm

»sind mit hoher Antriebsleistung und mechanischem Spindelkastengetriebe
mit automatischer Schaltung fiir hohe Drehmomente ausgestattet

» bieten trotz ihrer Dimensionen gute Zuganglichkeit und optimalen Spéne-
und Spritzschutz dank vielfaltiger Schiebehaubenldsungen

» konnen zur weiteren Produktivitatssteigerung mit vielen erprobten Werkzeug-
systemen und Zusatzeinrichtungen ausgestattet werden

Technische Daten -

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser tiber Bett
Umlaufdurchmesser iiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
SpindelkopfgroBe nach DIN 55027
Spindelbohrung

Weitere Spindelbohrungen
Spindeldurchmesser im vorderen Lager

Drehzahlbereich

Vorschubkraft langs
Eilganggeschwindigkeit ldngs/plan
Vorschubbereich
Gewindesteigungsbereich
Reitstockpinolen-g

Innenkegel der Pinole
Maschinengewicht ca.
Abnahmegenauigkeit

mm
mm
mm
mm
mm
kw
Nm
Gr.
mm
mm
mm

min-!

m/min

mm/U
mm
mm
MK
kg
DIN

2.000-15.000
1.500
1.030
790
830
65/51
10.000
15
165
262/362/450
235/330/448/584

1-900/1-700/
1-500/1-300

30.000
10/5
0,001-50
0,1-2.000
180
100
16.000/ 30.000
8607
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7 WEILER

Walzenbearbeitung Zylinderbearbeitung

Liinetten bis Durchmesser 1.500 mm Werkzeugtrdgerkopf mit angetriebenen

Werkzeugen, Aufnahme Capto C8

E175 E200

2.000-15.000 2.000-15.000
1.750 2.000
1.280 1.530
790 790
830 830
65/51 65/51
10.000 12.000
15 20
165 262
262/362/450 362/450
235/330/448/584 330/448/584
11 %%%//11 73%%/ 1-700/1-500/1-300 Einschwenkbare C-Achse Y-Achse mit 200 mm Hub
30.000 30.000
10/5 10/5
0,001-50 0,001-50
0,1-2.000 0,1-2.000
180 180
100 100
18.000/ 32.000 20.000/ 34.000
8607 8607




Der beste Service fiir die besten Maschinen

sssssas @
LA R B LR

Was kdnnen wir fiir Sie tun?

Sehr viel, denn der WEILER Service ist darauf vorbereitet, Sie in
jeder Hinsicht rund um Ihre Maschine optimal zu beraten, zu
betreuen und zu versorgen.

Jede WEILER Drehmaschine ist darauf ausgelegt, von Anfang an
und noch nach Jahrzehnten maximalen Nutzwert zu erbringen
—ganz gleich ob in Ausbildung, Fertigung, Produktion, Instand-
haltung, Prototypenbau — oder wo auch immer. Eine WEILER ist
nie billig, aber immer mehr als ihren Preis wert.

Deshalb lohnt der Service

Um den Wert einer WEILER zu erhalten und zu steigern, haben wir
ein umfassendes Servicekonzept entwickelt, das von Beschaffung
bis Wiederaufarbeitung der Maschine die gesamte Nutzungsphase
abdeckt.

Vom Umgang mit Werten

,Ein Ding ist, wie man es achtet” — nach diesem Sinnspruch
betrachten wir jede WEILER, die unser Haus verlasst. Wir wollen, dass
unsere Maschinen fir Sie das Beste geben, dass die WEILER Prazision
vom ersten-bis zum letzten Arbeitstag gegeben ist.

Aus diesem Grund sind unsere Maschinen, im Vergleich zu den
meisten anderen Drehmaschinen, wesentlich langer im Dienst,
wesentlich langer prazise und wesentlich langer profitabel —
der gute Service erhdlt den Wert threr WEILER.




Der WEILER 5-Punkte-Service

1| Technologieberatung beim Kauf

Welche Maschine in welcher Ausstattung ist perfekt fir Sie? Lohnt
es sich, eine neue WEILER zu kaufen, oder ist es vorteilhafter, lhre
alte WEILER in den Neuzustand zu versetzen? Was auch immer
das Beste fir Sie ist — wir geben lhnen objektiv Auskunft dariiber.

2 | Verlangerung der Gewahrleistung
Mit frei definierbaren Service- und Wartungsvereinbarungen
sichern Sie sich Verfligbarkeit nach MaB, Sie minimieren das Risiko

ungeplanter Ausfalle und haben die Wartungskosten im Griff.

3 | Service und Ersatzteilversorgung
nahezu unbegrenzt

WEILER entwickelt und produziert in Deutschland. Deshalb haben
wir die vollkommene Kontrolle tber alle Teile und auch alle
Ersatzteile der WEILER Drehmaschinen. Die vorbildliche
Ersatzteilverfigbarkeit tragt dazu bei, dass auch Jahrzehnte alte
WEILER Maschinen einen erfreulich hohen Wert besitzen.

Individuelle, objektive Beratung WEILER steht flir Kompetenz: von der
durch WEILER Drehprofis Konstruktion bis zur Ersatzteilversorgung

4 | Zweites Leben auf Bestellung

Auf Wunsch kénnen wir lhre alte WEILER Drehmaschine
bis zur letzten Schraube Uberholen und nahezu in den
Neuzustand versetzen. Am Anfang steht die exakte Ver-
messung der Maschine — am Ende die Abnahme nach DIN.

5 | Der WEILER Prazisions-Check

Egal wie lange Sie Ihre WEILER schon in Betrieb haben:
Ein Prazisions-Check lohnt sich immer. Wir vermessen und
analysieren lhre Maschine, geben Ihnen eine objektive
Analyse zum Status quo und ein kostenloses Angebot tber
die Wiederherstellung der Prazision nach DIN.

Wir machen keine Schonheitsreparaturen!

Wenn Ihre WEILER nach ... konnen wir das daraus
vielen Jahren hartesten machen: so gut wie neu!
Produktioneinsatzes so

aussieht ...
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Service

Technische Daten
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