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5 il Normalzubehér Praktikant GS Technische Daten Praktikant GS p]
e Bremseinrichtung fir Hauptantrieb . . <
Arbeitsh h Py
o Steckdose fiir Maschinenleuchte 230 V roertshereic ]
e Réhrenlampe > Spitzenweite mm 650 2
* Kegelhilse MK5/MK3 » Spitzenhohe mm 160 3
e Zentrierspitze MK3 - 5
o Schnellwechsel-Stahlhalter Multi Suisse GroBe A inkl. »> Umlaufdurchmesser tiber Bett mm 320 -
1 Stiick Wechselhalter AD 2090 » Umlaufdurchmesser iiber Planschieber mm 190 S
= e Futterschutzhaube mit Endschalteriiberwachung : =
_g e Wechselradverdeck mit Endschalteriiberwachung Drehspindel &
= * Leit- und Zugspindelabdeckung » Spindelkopf nach DIN 55027 (DIN 1O 702-3) Gr. 5 =
n ® Spritzwand a : 2
g « Spaneabweiser » Spindeldurchmesser im vorderen Lager mm 70 s
= * Festanschlag langs » Spindelbohrung mm 40,5 5
2 e Satz Wechselrader 21-33-63-120 2
= e Zentralschmierung > Innenkegel metr. 5 =
'-g * 5 Reserve-Abscherstifte Hauptantrieb E
o e Satz Bedienschliissel - - @
o | o Betriebshandbuch mit Ersatzteilkatalog > Antriebsleistung kw 2,93,9 E
(auch auf Datentrager) » Drehzahlbereich min! 48-2.500 £
e Maschinenkarte ) K
* Lackierung RAL 7035/7012/NCS 4550 > Anzahl der Getriebestufen 8
» Anzahl der Drehzahlen 16
Sonderzubehor Praktikant GS -
o Schnellwechsel-Stahlhalter Multi Suisse GroBe B Vorschubbereich
* Drei- und Vierbackenfutter » Anzahl der Vorschiibe 24
= e Planscheiben .
_GE" e Spanneinrichtungen fiir Zug- und Druckspannzangen > langs B Uz
S e Hohlspindelanschldge » plan mm/U 0,0006-0,2
z e Mitlaufende Liinette mit Gleitbacken Gewindeschneidbereich
= o Feststehende Liinetten mit Rollen- oder Gleitbacken o J !
= e Mitlaufende Kérnerspitzen » metrische Gewinde ohne 0,45/0,75/4,5/5,5 mm 0,25-8
a y He.beI—Bohrelnlrllchtung jlgheBrog » Zoll-Gewinde mit zusatzl. Wechselradern G/Zoll 80-2
&) e Reitstock-Schragrevolverkopf
= e Endschalteinrichtung zum Gewindeschneiden Reitstock
o Kuhlllmlﬁelemnchtu_ng N —— e 85
| e Zusatzliche Maschinenleuchten
e Numerische Positionsanzeige » Pinolendurchmesser mm 40
< e Weiteres Zubehor auf Anfrage > Innenkegel DIN 228 MK 3
S Elektrische Ausriistung Praktikant GS Gewicht kg 710
% e Betriebsspannung 3 x AC 400 Volt N / PE / 50 Hz
_g e Steuerspannung 230 V AC e Polumschaltbarer Bremsmotor [P54 mit
[ e Schiitzsteuerung im verschlieBbaren Schaltschrank Sicherheitsbremse, Uberlastschutz und
(o) im Unterbau Temperaturwachter
o o Alle sicherheitsrelevanten Bauteile sind o Sicherheitsschaltung fiir Hauptspindel Links-
D elektrisch verriegelt und Rechtslauf
= e Mechanische Bremsung und Wiederanlaufschutz ® NOT-AUS-Schalter im Unterbau
i bei Spannungsausfall oder NOT-AUS o Steckdose fiir Maschinenleuchte 230 V AC
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Langzeit-Prazision und hoher Bedienkomfort

Radialbohrmaschinen

CNC-Drehmaschinen

Abbildung beinhaltet Optionen

Konventionelle Prazisions-Drehmaschine

Praktikant GS
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Praktikant GS

Mit 1.000fach bewahrten mechanischen Getrieben

Abbildung beinhaltet Optionen

Prazision, Sicherheit und Wirtschaftlichkeit

Qualitdt, Sicherheit, Vielseitigkeit und hoher Bedie- » Polumschaltbarer Hauptantrieb Die Abnahmetoleranzen nach DIN 8605 werden
nungskomfort sind in der Drehmaschinenreihe » autom. Handradausriickung deutlich unterschritten — ein Beweis fir die hohe
,Praktikant” optimal verwirklicht. Bei Einzelteil- > Leit- und Zugspindelabdeckung Qualitdt der Maschine.

und Kleinserienfertigung, in Handwerks- und » Spindelbremse

Industriebetrieben sowie im Werkzeug- und » Entschérfung von Quetschstellen Zahlreiche Optionen erhohen die Wirtschaft-
Vorrichtungsbau bietet die Praktikant zahlreiche » Einbeziehung zahlreichen Zubehdrs in die lichkeit dieser Maschine bei der Fertigung kleiner
Einsatzmdglichkeiten, die durch ein umfangreiches Sicherheitsfunktionen und mittlerer LosgréBen.

Zubehdrprogramm noch wesentlich erweitert

werden konnen. Dies wird durch die erneute Erteilung des
GS-Zeichens in 2003 fiir das Modell Praktikant
Durch zahlreiche Details wird den Sicherheits- GS bestatigt.

vorschriften Rechnung getragen:




Hoéchste Prazision und handliche Bedienbarkeit sowie ausgefeilte Technik

sind Vorteile der konventionellen Baureihe

Standardaufbau

Hauptspindel

Die Hauptspindel ist aus legiertem
Stahl gefertigt und einsatzgehartet.

Ihre Lagerung besteht aus Hoch-
genauigkeits-Kegelrollenlagern,

wodurch hohe Spanleistung und
==Y Oberflachengtite am Werkstlick

' garantiert werden.

Vorschubgetriebe
Der Getriebekasten ist vollstandig geschlossen und mit
B\ Olbadschmierung fiir die Getriebegruppen versehen.
m Die Zahnrader sind je nach Beanspruchung einsatz-
gehartet und geschliffen oder nitriert. Mit drei
Schaltknopfen konnen 24 VorschubgréBen oder
21 metrische Gewindesteigungen, besonders die
genormten ohne Raderwechsel geschaltet werden.

", B del iiber Schneckentrieb wird beim Anschlagdrehen
s/ durch eine dazwischen liegende Kugel-Rutschkupp-

Schlosskasten

Der Schlosskasten ist vollkommen geschlossen und
dient gleichzeitig als Vorratsbehélter der Zentral-
schmierung fiir Werkzeugschlitten und Schloss-
mutter. Die Vorschublbertragung von der Zugspin-

J
v/ lung unterbrochen. Das unbeabsichtigte Einriicken
der Schlossmutter ist durch eine Drucktaste gesichert.

Numerische Positionsanzeige

3 Achsen fiir Bett-, Plan- und Oberschlitten (Z, X und
Z0), Werkzeugspeicher fiir 16 Werkzeuge, Zahler
mit einem Bezugspunkt je Achse, Summentaste fiir
Z und Zo, zoll/metrisch umschaltbar, Planweg X
als Durchmesser oder Radiusanzeige, Delta-Taste
,Restweganzeige gegen Null”, Anzeige bis zu 1-p-
Schritten, Einfrieren der Ist-Position, Kegelrechner

Reitstock-Schréagrevolverkopf
zum Zentrieren, Bohren, Senken
und Gewindeschneiden

Spindelkasten

Das Gehause ist starkwandig und aus hochwertigem Grauguss gefertigt. Dies schafft die
Voraussetzung fiir schwinungsarmen Lauf und ausgezeichnete dynamische Steifigkeit.
Sehr prézise, einsatzgehértete und geschliffene Zahnréder, im Olbad laufend, erméglichen
hohe Getriebedrehzahlen und ausgezeichnete Drehqualitat. Die Getriebestufen sind leicht
tiber Drehknépfe zu schalten. Die hohe Rundlaufgenauigkeit wird durch den Einsatz von

Prazisions-Kegelrollenlager gewahrleistet.

Werkzeugschlitten

Die Fithrungen des Bettschlittens auf dem Bett sind kunststoffbeschichtet.

Leichtgéngigkeit, stick-slip-freies Anfahren des Bettschlittens und hohe
Oberfldchengite der Werkstiicke sind entscheidende Vorziige dieser
4] Bauweise. Plan- und Oberschlitten sind mit Schwalbenschwanz-
i fiihrungen ausgefiihrt, das Spiel mit Keilleisten nachstellbar. Die gehdrtete

~ Planspindel und ihre nachstellbare Bronzemutter sowie die Fiihrungen
von Bett- und Planschlitten werden zentral von der Pumpe im Schloss-
kasten mit Ol versorgt.

Montage der Positionsanzeige

Die MaBstabe und die Zuleitungen fr die Positions-
anzeige (Option) im Arbeitsraum der Maschine
werden durch Abdeckungen und eine Kabelkette
B optimal gegen Beschadigungen geschitzt.

Vorderendschnellspannfutter
®\ flir Druckspannzangen

Hebelschnellspann-
einrichtung
fiir Zugspannzangen

Reitstock

Zum Drehen schlanker Kegel kann das Reitstock-
Oberteil auf einer Fiihrungsleiste vor und hinter die
Drehmitte verschoben werden. Die gehartete und
geschliffene Pinole ist mit einer Tiefenskala ver-
sehen, genaues Zustellen ist mittels eines Skalen-
ringes mdglich. Die Klemmung am Bett erfolgt tiber
Exzenterspannhebel.

Bett und Unterbau

Das Bett ist aus hochwertigem Grauguss hergestellt. Starke Querverrippungen und durchgehende Fihrungen sichern hohe Biege- und Verdrehsteifigkeit.
Die flir Bettschlitten und Reitstock getrennten Prismen- und Flachfiihrungen sind flammgehartet und geschliffen. Durch Verkleben des Bettes mit dem groB-
ziigig dimensionierten Stahlblechunterbau werden die Dadmpfungseigenschaften der Gesamtkonstruktion erheblich gesteigert.

Im Unterbau sind Antrieb, Elektrik, die als Zusatzausstattung montiert lieferbare KiihImitteleinrichtung sowie ein groBes, verschlieBbares Fach zum Ablegen
fir Spannzangen und Zubehdr vorhanden. Pultartige Anbauten auf der Frontseite des Unterbaus nehmen griffglinstig die Bedienelemente auf.




