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Optionen

High-Tech im Detall

E30  |E35

|Es50

|E70

|E80 ESO

E110  |E120  |E130

Spitzenweite mm | 750 950 [1.000/ [1.000- |[1.000- |2000- |2000- [2.000- |2.000-
| |2000 |4500 4500 |6000 |6.000 |6.000 6000
e Umlaufdruchmesser ! i | !
wgfé%?ﬁ diber Bett mm | 330 410 570 720 800 1900 {1100 [1.200 EI___300_ ..
- : Umlaufdurchmesser | | |
o iiber Planschieber mm | 160 200 340 430|510 530 730|830 1930
% - Verschiebeweg des | |
5 Planschieber mm | 180 230 340 1410 1410 590 590 590 530
Bettbreite mm | 240 330|350 480 480 600 600 600 1600
Antriebsleistung | |
60%./100%ED kw119 [11s/9  |20417 37/30 |37/30 |45/37 |45/37 |45/37 |45/37
Max. Drehmoment ; | i |
an der Spindel Nm | 165  |700 1500 13150 |3.150 6000 |6000 8000 |8.000
SE SpindelkopfgroBe | | |
i . nach DIN 55027 Cr. 5 |6 |8 1 n 1 11 15 15
Ausfiihrung groBe Spindelbohrung mit Spindelbohrung lmm_ | 42 |54 |83 [t1os= [|106* |128** [1287** [165°* |165
Vorderend- und Hinterendfutter fiir die Spindeldurchmesser | [ — i I
Endenbearbeitung von langen Werk- imvorderen Lager | mm__| 70 |90 120 hso [iso 178|178 |235 235
stiicken. Drehzahlbereich | min-1 | 1-4500 [13.000 |1-2.500 [1-1.800 [1-1.800 |1-1.120 |1-1.120 [1-900 [1-900
Vorschubkraft langs | N | 6000 [8000 [10.000 [20.000 {20000 |20.000 |20.000 |20.000 |20.000
Eilganggeschwindigkeit| m/min |
langs/plan |  |8/4  |8/4 10/5 1o/s  j1o/s  1os5  |10/5  |10/5  10/5
Vorschubbereich mm/U | 0,001-50]0,001-50 |0,001-50 [0,001-50 |0,001-50 |0,001-50 |0,001-50 |0,001-50 |0,001-50
Gewindesteigungsber. | mm | 0,1-2.000/0,1-2.0000,1-2.000/0,1-2.0000,1-2.0000,1-2.000| 0,1-2.000 | 0,1-2.0000,1-2.000
Reitstockpinolen-o mm_ | 50 65 |80 115 115 140 | 140(180) | 140(180) | 140(180)
Innenkege! der Pinole | MK | 3 4 |5 6 6 B [ 6 o [
Maschinengewicht ca. | kg 1300 [2100 [3350/ [4500/ |5.000/ |8500/ 9500/ |10500/ |11.500
il | 13850 7500 (8000 |11.500 |12500 13500 |14.500
Abnahmegenauigkeit | DIN | 8605  [8605  [8605  [8605 (8605 8606  |8606  [8606  |8606
=Spindelbohrung 165, 216 mm auf Anfrage
=*Spindelbohrung 165, 262,362 mm auf Anfrage
3 e ***Spindelbohrung 165, 262, 362, 450 mm auf Anfrage
Vierfach-Stahlhalter in schwerer Aus-
filhrung mit Prismenaufnahme Nenn-
groRe 40 und Rundschaftaufnahmen Standardzubehar Sonderzubehor
hach DIN 69880/0/60 mm. e 12,1” TFT-Farbflachbildschirm ¢ Mitlaufende Zentrierspitzen

e Spineschutzwand mit umfassender, ver-

Mitlaufende Liinetten mit Gleitbacken

fahrbarer Spritzschutzhaube und Sicher- e Feststehende Liinetten mit Rollen oder
heitsscheibe Gleitbacken
e Kiihlmitreleinrichtung ¢ Hohlspindelanschiige
e Maschinenleuchte e Bohrbicke auf dem Planschieber
e Multi Suisse Schnellwechsel-Stahlhalter o Weitere Werkzeugsysteme
e 1 Wechselhalter e Elektromechanische Festhaltebremse
o o Kegelhiilse fiir Hauptspindel fiir Hauptspindel
= e Feste Zentrierspitze e Drei- und Vierbackenfutter
8-fach Scheibenrevolver mt Rundschaft- e VerschluBstopfen fiir Drehspindel ¢ Planscheiben
aufnahmen nach DIN 69880. e Betriebsstundenziihler ¢ Spineforderer
e Schliisselsatz e Kraftspannfutter
e Bedien- und Ersatzteilhandbuch e Hydraulisch betirtigte Reitstockpinolen

Werkzeugtragerkopf fiir Dreh-, Fras- und
Bohrarbeiten, mit Rundschaftaufnahme
nach DIN 6988

Verstirkte Kiihlmirrelpumpen
Weiteres Zubehor auf Anfrage
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