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Einfache Eingabe und
Anzeige der Maschinen-

daten iber 127-Bildschirm

Maschinen- und Bearbeitungsdaten
werden praxisorientiert eingegeben
und iibersichtlich angezeigt.

Zyklenbearbeitung

@ Liingsdrehen auBen ...............Abspan-Zyklus
. Vielfacheinstiche ... Einstech-Zyklus
@ Plandrehen (mit Hinterschnitt)Abspan-Zyklus
@ Freistich nach DIN 76

(aulen/innen)..........Gewindefreistech-Zyklus
. Freistich nach DIN 509

(auBen/innen)... .., Schleiffreistech-Zyklus
@ Gewindedrehen ...................Gewinde-Zyklus
@ Bohren Bohr-Zyklus
@ Liingsdrehen innen ,...............Abspan-Zyklus
@ Gewindebohren............. Gewindebohr-Zyklus

Liingsdrehen auben
(Konturprogrammierung) ....... Abspan-Zyklus

Zyklenreihungsliste

—uﬂ:-lh chaelpunk?

Werkstiickbezogene Zuordnung
der Bearbeitungszyklen fiir
Wiederholteile

HicH-TECH M DETAIL
E35 E50 E70 ES0 E90 E110 E120

Technische Daten

Spitzenweite mm 950

1.000/ 1.000 - 1.000 - 2.000 — 2.000 - 2.000—
2.000 4.500 4.500 6.000 6.000 6.000

Umlaufdurchmesser

iiber Bett mm 410 570 720 810 900 1.100 1.200
Umlaufdurchmesser

iiber Planschieber mm 200 340 430 510 530 730 830
Verschiebeweg des

Planschiebers mm 230 340 410 410 590 590 590
Bettbreite mm 330 350 480 480 600 600 600
Antricbsleistung 9/7.5 15/11 27122 27122 45/37 45137 45/37
60% /100% ED kW (37/30) (37/30)

Max. Drehmoment

an der Spindel Nm 700 1.600 3.150 3.150 6.000 6.000 6.000
Spindelkopfarife

nach DIN 55027 Gr. 6 8 11 11 11 11 11
Spindelbohrung mm 54 66 106 106 128* 128% 128*
Spindeldurchmesser

im vorderen Lager mm 90 100 150 150 178 178 178
Drehzahlbereich min’' 1-3.000| 1-2500| 1-1.800| 1-1.800| 1=1.120| 1-1.120] 1-1.120
Vorschubkraft lings N 8.000 10.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000
Eilganggeschwindigkeit

Lings/plan mfmin | 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5
Vorschubbereich mm/U | 0-20 0-20 0-20 0-20 0-20 0-20 0-20

Gewindesteigungs-

bereich mm 0,1 — 400

0.1 -400| 0.1 =400 0,1 —400| 0,1 =400 | 0.1 —400] 0.1 =400

Reitstockpinolen-

durchmesser mim 65 70 (80) 115 115 140 140 140
Innenkegel der Pinole MK 4 5 6 6 6 6 6
Gewicht der Maschine  ca. kg | 2.100 2.950/ 4.500- 5.000 - 8.500 — 9.500— 10.000 -
3.450 7.000 7.500 12.000 12.500 13.000
Abnahmegenauigkeit DIN 8605 8605 8605 8605 8606 8606 8606

/. UBEHOR

Standardzubehér

@ 12"-Farbbildschirm

@ Spiineschutzwand mit umfassender,
verfahrbarer Spritzschutzhaube und
Sicherheitsscheibe
Kithlmitteleinrichtung
Maschinenleuchte

Multifix Schnellwechselstahlhalter
1 Wechselhalter

Kegelhiilse fiir Hauptspindel

Feste Zentrierspitze

V 24/RS 232-Schnittstelle
VerschluBstopfen fiir Drehspindel
Betriebsstundenziihler
Schliisselsatz

Bedien- und Ersatzteilhandbuch

*Spindelbohrung 165, 262, 362 mm auf Anfrage

Sonderzubehor

Mitlaufende Zentrierspitzen

Mitlaufende Liinetten mit Gleitbacken

Feststechende Liinetten mit Rollen oder Gleitbacken
Hohlspindelanschlige

Bohrbock auf dem Planschieber

Elektromechanische Festhaltebremse
fiir Hauptspindel

Drei- und Vierbackenfutter
Planscheiben

Spiineforderer

Kraftspannfutter

Verstiirkte KithImittelpumpe

Ubertragungssoftware fiir externe Speichergeriite

@ Weiteres Zubehor auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten.

EFFIZIENZ AUS SYNERGIE

WEILER //

WERKZEUGMASCHINEN

Mausdorf 46,

D-91448 Emskirchen,
Telefon (09101) 705-0,
Fax (09101) 705-122




