APPLICATIONTECH Zyklendrehen

L

on der Autobahn aus macht sich

die Lenzing AG zuniichst nur mit

ihrer weillen Rauchfahne bemerk-
bar, wenn man im Attergau unterwegs
ist. Erst nach ein paar Kilometern Bun-
desstralle offnet sich der Blick auf den
groBen Industriekomplex, in dem auch
noch heute, in Zeiten intensiver Ratio-
nalisierungsbestrebungen, mehr als 2.500
Beschiiftigte arbeiten.
Viskosespinnprodukte als weltweite Num-
mer eins zu produzieren, bedeutet vielfil-
tiges technisches Know-how und einen
entsprechenden, umfangreichen Maschi-
nenpark mit zugehoriger Peripherie. Dazu
wieder gehort eine stets priisente Instand-
haltungs-, Reparatur- und Neukonstrukti-
onsmannschaft zur Aufrechterhaltung der
aufwiindigen Produktion — ein eigenes
Unternehmen im Verbund des Faserkon-
zerns, die Lenzing Technik GmbH & Co.
KG, die mit etwa 500 Mitarbeitern und
einem Jahresumsatz von 65 Millionen Eu-
ro neben der Betreuung des externen
Marktes auch fiir den internen Aufgaben-
bereich der geeignete Partner ist.
Die Lenzing Technik ist weltweit in spezi-
fischen Miirkten titig und bieter speziell
in den Bereichen Zellstoff und Fasertech-
nilogie, Industrielles Projektmanagement
und Engineering sowie Priifinstrumente
und Spezialmaschinenbau innovative Lo-
sungen. Spezielle Produktgruppen wie
Zellstofftechnik, Viskosetechnik, Sepera-
tionstechnik, Umwelttechnik, Priifinstru-
mente, Markiersysteme, Automation und
der grofe Bereich des Anlagenbaues und

btimal positioniert

Industrieservices werden so abgedeckt.
Der Bereich Anlagenbau und Industrie-
service bietet jahrzehntelange Erfahrung
in der Ausfithrung von chemischen Ap-
paraten, kompletten Produktionsanlagen
sowie der professionellen Verarbeitung
von hochkorrosionsbestindigen Edel-
stihlen bis zu Kunststoffen. Die Aktiviti-
ten beinhalten die Erzeugung von Faser-
maschinen, von Anlagen- und Maschi-
nenbau fiir verschiedene Industrien
(Chemie-, Zellstoff-, Papier-, Lebensmit-
tel- und Metallverarbeitende Industrie)
sowie Losungen im Maschinenbau und
der Industriellen Instandhaltung.

Die Flexibilitit ist durch eine grofie Fer-
tigungstiefe, angefangen bei der Zerspa-
nungstechnik, Apparate und Rohrlei-
tungsbau, Wartung von Aggregaten und
Produktionsanlagen, schweiltechni-
schen Problemlésungen, Oberflichenbe-
handlungen, Hochdruckreinigungsarbei-
ten sowie EMSR-Installationen, etc. ge-
geben, wobei die Zerspanungstechnik
natiirlich eine zentrale Rolle spielt.

Zyklendrehen seit 1991

31 Mann werken derzeit in der Dreherei
im Zweischichtbetrieb — bei den zyklen-
gesteuerten Maschinen dominiert der
Name Weiler. ,Nachdem wir nahezu
ausschlieBlich Einzelstiicke oder Kleinse-
rien erzeugen, haben wir vier zyklenge-
steuerte Maschinen von Weiler im Ein-
satz, wir arbeiten mit den Typen E 50, E
70 und E 90, erklirt Ing. Franz Pierin-
ger, Fertigungsgruppenleiter im Bereich

MEGA.-..

Ing. Franz Pieringer und Franz Rechberger (1. u. r.)
im Fachgesprach iber die neue Weiler E 90.

Im Anlagenbau und Industrie-
service der Lenzing Technik
Ges.m.b.H. & Co. KG,

einer 100%-Tochter der Lenzing
AG bearbeitet die Dreherei
hochkomplexe Teile auf

Weiler Zyklendrehmaschinen,
die zu ernsthaften Konkurrenten
ihrer teureren CNC-,Schwestern’

geworden sind.

Anlagenbau und industrieservice der
Lenzing Technik. ,Zuletzt haben wir die
E 90 erst im vergangenen Jinner in Be-
triecb genommen. Bezeichnend fiir die
Qualitiit dieser Maschinen ist, dass wir
eine Zyklenmaschine der ersten Genera-
tion von 1991 noch immer im Einsatz
haben. Ich habe diese Maschine damals
auf der Intertool gesehen und gleich fest-
gestellt, dass das fiir unsere Norwendig-
keiten das Richtige ist. Das ist jetzt zwolf
Jahre her und die Maschine wird noch
immer ihren Anforderungen gerecht.”

Nahe am CNC-Bereich’

Bestechend wiire zu beobachten, wie die
Zyklentechnologie iiber die Jahre laufend
verbessert worden wiire, stellt Franz Pier-
inger fest. ,Man kann sagen, dass sich die
Zyklentechnologie von Weiler immer
mehr der CNC-Technologie annihert.
Besonders bei der neuen E 90 stellt sich
mehr und mehr heraus, dass wir unsere be-
stechende CNC-Drehmaschine jetzt nur
mehr dulerst selten einsetzen miissen, na-
hezu alle Teile kénnen auf unserer neuen
E 90 rationell gefertigt werden, nicht zu-
letzt deshalb, weil das Programmieren der
Zyklen schneller und einfacher von jedem
Maschinenbediener direkt an der Maschi-
ne durchgefiihrt werden kann.“

Dies wiire, so Pieringer weiter, deshalb so
wichtig, weil das Anforderungsprofil {iber
die durchzufiihrenden Dreharbeiten tiber
alle Schwierigkeitsgrade gehe — bei einer
Storungsbehebung muss eine einfache
Welle genauso erzeugt werden kénnen






