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Seit 65 Jahren steht Weiler fiir
hochste Prazision, Qualitdt und
Wirtschaftlichkeit im Drehmaschi-
nenbau. AnlaBlich einer Hausaus-
stellung wurde im Rahmen des Wei-
ler Meeting 2003 das gesamte Leis-
tungsspektrum prasentiert. Als neu
prasentiert wurde die E 55 fiir die
Bearbeitung schwerer Werkstiicke.

Der Name Weile ist bedeutet manuelle
Drehtechnik und Zyklendrehmaschinen
hoher Prazision. Manuelle Drehmaschi-
nen? — Nein, die werden nicht nur aus-
schlieBlich fiir die Ausbildung des Nach-
wuchses verwandt. Bei genauerem Hin-
schauen findet man diese hochprizisen,
nicht gesteuerten Drehmaschinen von Wei-
ler in nahezu jedem Montage- oder Repara-
turbetrieb. Auch wenn dort die ED’s nur
verschwindend klein sind. Zum Nach-
arbeiten von Wellen sind sie unabdingbar.
Und dort stort eine CNC-Steuerung, wenn
nur ganz kurz angekratzt und ein paar
Hundertstel am Bund oder im Durchmes-
ser abgedreht werden miissen.

Wer eine gebrauchte , Weiler” sucht, muR

Friedrich K. Eisler
. | Geschéftsfilhrender
1 Gesellschafter:

«Natiirlich spiiren auch wir die konjunkturel-
le Flaute. Aber das hat uns nicht den Blick in
die Zukunft versperrt. Unsere Entwicklungen
haben wir konsequent zuende gefiihrt, wie
wir zeigen kénnen.”

schon enormes Gliick haben. Doch von den
rein Mechanischen” kann Weiler nicht exis-
tieren. Wie auch das Meeting Ende Mai 2003
zeigte, sind es die sogenannten Zyklen-Dreh-
maschinen, die heute die Basis des Verkaufs-
programms bilden.

Zyklen-Drehmaschinen haben den Ab-
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grund zwischen rein mechanischen und
CNC-gesteuerten  Drehmaschinen ge-
schlossen. Rein duflerlich dhneln sie nach
wie vor den konventionellen Maschinen.
Selbst die Handrider fiir Bett-, Plan- und
Oberschlitten befinden sich noch an ihrem
angestammten Platz. Erst bei ndherem Hin-
schauen féllt auf, dass mit Kugelgewinde-
spindeln, CNC-Steuerung und leistungs-
fahigen Antrieben fiir Hauptspindel und
Achsen modernste Komponenten zum Ein-
satz kommen. Zusdtzlich kénnen diese Ma-
schinen, und das war bei der Hausausstel-
lung in allen Facetten zu sehen, optimal auf
Kundenanforderungen zugeschnitten wer-
den. Dazu gehoren etwa Scheibenrevolver
mit und ohne angetriebene Werkzeuge, se-
parate Bohr-/Fraseinheiten, Schleifeinrich-
tungen und mehr.

Zyklen-Drehmaschinen
sind auf dem Vormarsch

Aber trotz, oder besser gesagt dank dieser
modernen Konfiguration kann der Bedie-
ner nach wie vor mit den Handridern ar-
beiten. Dann dient der Bildschirm der
Steuerung als Positionsanzeige. Der Vorteil
fiir die Werkstatt: Auch die des Program-
mierens nicht machtigen Mitarbeiter kon-
nen nach wie vor an diesen Maschinen ar-
beiten. Doch bietet die eigene, auf der WOP
(werkstattorientierte Programmierung) der
80er Jahre aufgebaute Programmierung
durch ihre selbsterklirende Einfachheit
auch dem altgedienten konventionellen

——e..

Bild 1: Weilers Zyklen-
drehmaschinen wach-
sen mit Bohr-/Frasein-
heiten bereits in den
Bereich der Komplett-
bearbeitung hinein. So
lassen sich schon recht
- anspruchsvolle auBer-
“* mittige Bearbeitungen
“" ausfiihren. Die Liicke
.. zwischen den ein-

. fachen Drehmaschinen
und den komplexen
Dreh-/Bearbeitungs-
zentrum wird dadurch
geschlossen

Dreher die Chance, auf der Basis seiner
langjahrigen Dreherfahrung sehr schnell
programmieren zu kénnen. Das geschieht
nur mit Hilfe von Geometrieelementen und
Technologiedaten.

Einzubringen hat er dabei seine jahrzehnte-
lange Erfahrung beziiglich Werkzeugaus-
wahl, Werkstoffkenntnis und Schnittdaten.
Dieses Erfolgserlebnis, eine CNC-gesteuer-
te Drehmaschine ohne vorausgegangene
Schulung bedienen zu kénnen, hat sicher-
lich zum Erfolg der Zyklendrehmaschinen
beigetragen.

CNC-Drehmaschinen
sind wichtiges Segment

Doch auch der CNC-Bereich wird von Wei-
ler mit zwei Produktreihen, der DZ 45 so-
wie der DZ 67, in einem wichtigen Segment
abgedeckt. Die neueste CNC-Baureihe ist

Bild 2: Was viele nicht wissen: Auch das ist
Weiler, eine Radialbohrmaschine mit ein-
facher Steuerung
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speziell in Richtung Ergonomie optimiert.
Mit unterschiedlichen Maschinenvarianten
kann ganz gezielt auf den Bedarf der Kun-
den eingegangen werden. Von der 2-Achs-
Drehmaschine mit Riemenantrieb fiir ein-
fache Drehaufgaben bis zu Maschinen mit
Hohlwellenmotor fiir Haupt- und Gegen-
spindel, Werkzeugrevolver mit bis zu 16
Werkzeugstationen und  Y-Achse fiir
hochst komplexe und prizise Futter-, Stan-
gen und Wellenteile ist alles drin. Und
selbstverstindlich stammt die Steuerung
von einem weltweit agierenden, fiihrenden
Hersteller.

Was iibrigens eine der Uberraschungen auf
der Hausausstellung war: Weiler baut auch
starke Maschinen fiir grofle Drehteile. Tat-
sichlich werden Drehmaschinen mit bis zu
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Bild 3: Neuentwick-
lung in der Flaute: mit
der E 55, die zur Haus-
ausstellung vor-
gestellt wurde, zeigt
Weiler antizyklisches
Verhalten. Vor allem
die jetzt ergonomisch
noch giinstiger ange-
ordneten Bedienele-
mente fallen daran
auf

Bild 4: GroBteile bis 1
500 mm @ mit bis zu
12 000 mm Lénge kon-
nen auf Weiler Zyklen-
drehmaschinen bear-
beitet werden. Und

bei Einsatz einer Bohr-/
Fraseinheit bedeutet
das auch recht kom-
plexe auBermittige Be-
arbeitung

Bild 5: Fast herrschte
schon Gedréange, denn
bereits der ers-te Tag
des Weiler Meetings
war liberaus gut be-
sucht. Wie es scheint,
deutet dieses grofie
Interesse ein Ende der
derzeitigen Konjunk-
turflaute an

12 000 mm Spitzenweite und 1 500 mm
Drehdurchmesser nur noch selten gebaut.
Weiler legt jedoch solche, Elefanten” gera-
de neu auf. Hohe Zerspanungsleistung,
einfache Bedienung, Prizision und Lang-
lebigkeit sind die Triimpfe, die der E-Bau-
reihe zum Erfolg verhelfen sollen.

Neue , Elefanten”
fiir hohe Prézision

Die Werkstiicke, die damit bearbeitet wer-
den, wiegen leicht einmal 10 Tonnen und
mehr. Danach sind aber auch die Maschi-
nen ausgelegt. Und es ist eine alte Tatsache,
dass mit dem traditionellen, horizontalen
Bett konzipierte Drehmaschinen bei der-
artigen Drehlingen hohere Prazision erzie-

len kénnen, als Schrigbettmaschinen. Kein
Wunder, dass deren Drehlinge héchstens
6 000 mm betrdgt. Weiler verspricht auf die
Drehlénge 12 000 mm eine Rundheit sowie
Zylindrizitdt von 2-3 pm.

Die Vorstellung der neuen E 55 war ein Ho-
hepunkt des ersten Tages des Weiler-Mee-
tings. Und sie wurde recht spektakulér ent-
hiillt. , Diese Maschine haben wir speziell
fiir die Bearbeitung schwerer Werkstiicke
entwickelt, wo hohe Zerspanungsleistun-
gen gefordert sind”, verkiindete dazu der
Geschiftsfithrende Gesellschafter Fried-
rich K. Eisler. ,Bei deren Entwicklung ha-
ben wir die unzdhligen Anregungen be-
riicksichtigt, die von unseren Kunden aus
Tausenden am Markt befindlicher Maschi-
nen eingingen.”

Starke Maschine
in neuer Konzeption

Bei der Konzeption dieser Maschine stan-
den aber offensichtlich nicht nur die reinen
Leistungsdaten im Vordergrund. Auch das
gesamte Design wurde auf optimale An-
passung der Ergonomie ausgelegt. Zu-
ganglichkeit und Bedienerfreundlichkeit
sind sichtbar noch besser geworden. So lie-
gen etwa alle Bedienelemente ergonomisch
optimal. Fiir den Kunden bedeutet das eine
sehr erfreuliche Bereicherung der liefer-
baren Maschinenpalette. Und das hat sich
am starken Interesse wihrend des Mee-
tings auch klar gezeigt.

Schaut man sich die Leistungsdaten dieser
Maschine an, so ist sie fiir Drehteile mit ei-
nem Dreh-@ bis 570 mm und fiir Drehlan-
gen von 1000 oder in der weiteren Version
bis 2 000 mm ausgelegt. Das neu kon-
zipierte Bett mit einer Baubreite von 380
mm und dem daraus resultierenden Ma-
schinengewicht von immerhin 5 t ist fiir
diese Maschinenklasse beachtlich. In Ver-
bindung mit dem sichtbar stabilen Spin-
delkasten, der 83 mm @ Spindelbohrung
und dem zweistufigen Getriebe mit auto-
matischer Umschaltung der Getriebestu-
fen bekommt der Anwender eine Maschi-
ne mit hohem Leistungsvermogen. Und
das garantiert vor allem der starke Antrieb
mit 20 kW. Der Drehzahlbereich {iber-
spannt 1 -2 500 1/min. Auch bei den Vor-
schubkriften wurde nicht gespart, sie be-
tragen lings 10 000 N und plan 7 000 N bei
Eilgingen von 10 m/min lings und 5
m/min plan. Und nattirlich lassen sich alle
Zusatzeinrichtungen, wie sie bei Weiler {ib-
lich sind, problemlos zuriisten.
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