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Zyklendrehen am Mega-
Werkstiick: Mitte Mai lieferte die
Weiler Werkzeugmaschinen
GmbH das dafiir passende Gerit
nach Linz. Dort bearbeitet man
jetzt auf einer neuen ,E 150" bis

zu 12 Tonnen schwere Drehteile.

Neue Dimension

rehmaschinen mit bis zu 12 000
D mm Drehlinge und 1500 mm

Drehdurchmesser werden selten
noch gebaut. WEILER Werkzeugmaschi-
nen GmbH, Mausdorf/Emskirchen, legt
jedoch solche |Elefanten’ gerade neu auf.
Hohe Zerspanungsleistung, einfache Be-
dienung iiber eine eigenentwickelte, be-
dienfreundliche und effiziente Zyklus-
steuerung, Prizision und Langlebigkeit
sind die Triimpfe der E-Baureihe des

frankischen Werkzeugmaschinenbauers.

Werkstiickwert definiert
Maschinenkonzept

Die Werkstiicke, die auf der grofien ,E
150" bearbeiter werden, sind schon als
Rohteil sehr wertvoll. Ausschuss zu fah-
ren kommt daher praktisch nicht in Fra-
ge. Das Maschinenkonzept muss dem ent-
sprechen. Prizision, Zuverlissigkeit, aber

portiert.

Die erste Maschine dieser Dimension wurde in diesen Tagen im Werk Maus-
dorf/Emskirchen verladen und mit einem Sondertransport zum Kunden trans-

Zyklendrehen

auch die Bedienung sind die ausschlagge-
benden Faktoren. Ein Mittelklasseauto,
etwa der Golf, wiegt rund eine Tonne.
Werkstiicke fiir die neue Weiler ,E 150“
bringen es auf bis zu zwolf Tonnen — der
Vergleich soll nur eine ungefihre Vor-
stellung vermitteln, was es heillt, Dreh-
maschinen bis 12 m Drehlidnge und 1,5 m
Drehdurchmesser zu bauen.

Werkstiicke dieser groflen Dimensionen
braucht man unter anderem fiir Papier-
und Kunststoffmaschinen, Stahl- und
Walzwerke, Anwendungen in der Erdslin-
dustrie, Turbinen und Verdichrer, fiir den
Schiffsbau oder fiir Schienenfahrzeuge.

Hochprézise trotz groBer Dimensionen
Wer denkt, dass es bei Drehteilen jen-
seits von 2.000 mm Linge und 1.000 mm
Durchmesser auf ein Zehntel Millimeter
hin oder her nicht ankime, hat sich
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getduscht, die ,E 150" ist auf hochste Pri-
zision ausgelegt. Weiler spricht von einer
Rundheit von 2 bis 3 pm und einer Zy-
linderdrizitit von 2 bis 3 Hundertstel
Millimetern bei Werkstiicklingen von
12.000 mm. Das ist enorm und erinnert
eher an Genauigkeitswerte am anderen
Ende des Teilespektrums.

Nun steht die erste Maschine dieser
GréBe aus einer Baureihe, von der bisher
mehr als 3.000 Maschinen weltweit aus-
geliefert wurden, in Linz, wo GroBes im
Eisen- und Stahlbereich eine lange und
gute Tradition hat. [
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Die Optik macht deutlich, was es bedeutet, Werkstiicke von bis zu 12 Tonnen zu spannen.
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