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Neue CNC-Drehmaschinen-
Baureihe fir die wirtschaftliche
Fertigung (Werkbild: Weiler
GmbH, Emskirchen)

Wirtschaftliche Fertigung mit neuer
CNC-Drehmaschinen-Baureihe

Von der 2-Achs-Drehmaschine
mit Riemenantrieb fir einfache
Drehbearbeitung Uber eine Ma-
schinenvariante mit angetriebenen
Werkzeugen und Reitstock bis zur
Komplettbearbeitungs-Maschine
mit Hohlwellenmotor flir Haupt-
und Gegenspindel mit optioneller
Y-Achse, bietet die neue Baureihe
flir den Anwender eine passende
Maschine.

Samtliche Maschinenvarian-

ten werden mit dem bewéahrten
Steuerungssystem 810/840 D von
Siemens ausgerlstet.

Ein stabiler Unterbau in Sand-
wich-Bauweise gilt als tragendes
Element flr das 45°-Schragbett
aus Grauguss sowie fur das
Hydraulik-Aggregat, den Schalt-
schrank und das Flissigkeits-
Luft-Klihlsystem bei Maschinen
mit Hohlwellenmotor.

Die starkeren FUhrungsleisten und
der breitere FUhrungsabstand des
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4-Bahnen-Bettes sorgen neben
dem verstarkten Achsantrieb
gegenliber dem Vorgdngermodell
fur ein Optimum an Stabilitat und
Dynamik bei der Zerspanung.

Die DZ 45 besitzt in allen Achsen
Sicherheitskupplungen.

Der hydraulische Reitstock mit
seinem neuartig in der Flhrungs-
leiste integrierten Wegmess-Sys-
tem ist ebenso Uiber den gesam-
ten Arbeitsraum frei verfahrbar
wie der NC-Reitstock bei dem
die Anstellkraft der mitlaufenden
Kornerspitze programmtechnisch
regelbar ist.

Zur Komplettbearbeitung von
komplexen Werkstlicken dient die
Gegenspindel, die sowohl den
gleichen Materialdurchgang

(42 mm) als auch die gleiche
Drehzahl (6.000 min') wie die
Hauptspindel besitzt. Die Ge-
genspindel hat die volle NC-Reit-
stock-Funktionalitét als Stuitz-

und Bohrstock.

Die Wegmessung in der X-Achse
erfolgt tber ein direktes Weg-
mess-System. Der schnell schal-
tende Werkzeugrevolver kann

mit 12 Werkzeugstationen VDI 30
oder mit 16 Stationen VDI 25 aus-
geriistet werden. Die Y-Achse des
16kant-Werkzeugrevolvers bietet
einen Verfahrweg von + 40 /

- 35 mm und kann zusatzlich hy-
draulisch geklemmt werden.

Die Datenausgabe erfolgt liber ein
12" TFT-Farbdisplay, eine Voll-
tastatur und eine tbersichtliche
Maschinensteuertafel. Das Ma-
schinenpult ist um 90° schwenk-
bar und ergonomisch angeordnet.
Unterhalb sind die Regelventile
der Hydraulik bedienfreundlich
angeordnet.

Somit kdnnen samtliche Eingaben
von der Bedienerseite der Ma-
schine ausgefiihrt und Gberwacht
werden.



