TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich
- Spitzenweite
- Spitzenhdhe
_' - Umlaufdurchmesser iiber Bett
- Umlaufdurchmesseriiber Planschieber
Drehspindel
. +Spindelkopf nach DIN 55027
- Spindeldurchmesser im vorderen Lager
[ Spindelbohrung
- Innenkegel nach DIN 228
Hauptantrieb
« Antriebsleistung 100%ED
+ Drehzahlbereich
« Anzahl der Getriebestufen
« Anzahl der Drehzahlen
Vorschubbereich
« Anzahl der Vorschiibe
«Lings
+Plan
Gewindeschneidbereich
+ Metrische Gewinde
- Tollgewinde
Reitstock
« Pinolenhub
+ Pinolendurchmesser
« Innenkegel DIN 228
Gewicht
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CONDOR GS

750
165
330
185

Gr.5
70
40

3
22-2800
16

32

180
0,015-3,7

0,006-1,37

0,18-28
80-1,5

110

CONDOR AC

750
165

185

ar.s
70
40

55

222800

2

Stufenlos

180
0,015-3,7

0,006-1,37

0,18-28

80-1,5

1o

- Mitlaufende Zentrierspitzen

. Weiteres Zubehor auf Anfrage

{ Condor GSElektrische Ausriistung
- Betriebsspannung 3x AC400V N/PE /50 Hz

* Condor ACElektrische Ausriistung

Normalzubehdr Condor GS

. Steckdose fiir Maschinenleuchte 230 V
« Mitnehmerscheibe 170 mm @ mit Schutzmantel

« Kegelhiilse MKs/MK3
-2 lentrierspitzen MK3

« Multisuisse Schnellwechsel-Stahlhalter Gr. B

-15tiick Wechselhalter BD 25120
« Oberschlitten mit versetzter Kurbel

- Futterschutzhaube mit Endschalteriiberwachung

- Spritzwand flach
- Spaneabweiser

- Wechselradverdeck mit Endschalteriiberwachung

-Festanschlag langs

« Satz Wechselrdder 21-33-63-120
« 5 Reserve-Abscherstifte

- Satz Bedienschliissel

-2 Betriebshandbiicher mit Ersatzteilkatalog

« Maschinenkarte
- Lackierung Glattlack NCS

Normalzubehr Condor AC

. -wie oben jedochinkl. Teilverkleidung und Drehzahlanzeige

Sonderzubehdr Condor GS/AC

« Mitlaufende Liinette mit Gleitbacken

« Feststehende Liinetten mit Rollen- oder Gleitbacken
- +Hohlspindelanschldge

- - Drei-und Vierbackenfutter
. - Planscheiben

- Diverse Spanneinrichtungen fiir Spannzangen

- Reitstock-Schragrevolverkopf

- Hebel-Bohreinrichtung filr Reitstock
. «Endschalteinrichtung zum Gewindeschneiden
- +Kiihlmitteleinrichtung

+Maschinenleuchten

- Digitalanzeigen
.« Konstante Schnittgeschwindigkeit (nur AC)

+ Steuerspannung 230V AC

- Maschinensteuerung im verschlieBbaren

Schaltschrank im Unterbau

- Alle sicherheitsrelevanten Bauteile sind elektrisch verriegelt
- Wiederanlaufschutz bei Spannungsausfall oder Not-Aus

~ + Not-Aus Hauptschalter im Unterbau und im Spindelkasten

- Sicherheitschaltung fiir Hauptspindel Links- und Rechtslauf
- Polumschaltbarer Bremsmotor IP 54 mit Sicherheitsbremse,

Uberlastschutz und Temperaturwichter

| . Steckdose fiir Maschinenleuchte 230 VAC

« wie oben jedoch Ac-nnuiéli mit fremdbeliiftetem Hauptmotur,
Frequenzumrichter, Magnetscheibenbremse und Drehzahlpo-
tentiometer zur stufenlosen Drehzahlverstellung und Drehzahl-

anzeige.




